СХЕМАТИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ ПРОИЗВОДСТВА ГРАНУЛИРОВАННОГО УДОБРЕНИЯ ИЗ СВИНОГО НАВОЗА ВЛАЖНОСТЬЮ ДО 95%


Технологический цикл – описание.
1) Жидкая фракция поступает и накапливается в емкости, откуда погружной фикальный насос подает её в ВВУ «Торнадо».

2) В процессе обработки в ВВУ «Торнадо» происходит измельчение и обеззараживание материала с подачей в прес-сепаратор.

3) В пресс-сепараторе происходит отжим продукции и разделение его на жидкую фракцию и твердую с влажностью 35%.

4) Жидкая фракция попадая в лагуну подвергается биологической обработке, что позволяет через 3-5 дней отдать это в поля, как готовое жидкое удобрение.

5) Твердая фракция поступает в сушильный тоннель в котором происходит сушка по технологии кипящего слоя до влажности 15-18% что необходимо для следующей операции – грануляции.
6) Грануляция продукции в гранулы от 5 до 20 мм.

7) Охлаждение гранул после грануляции с их затвердеванием и появлением эффекта сыпучести материала

8) Фасовка продукции.
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